3M Elektro

Pryskyfrice a zalévaci hmoty
pro elektrotechnickou vyrobu




SPOLE NOST 3M

Je vyrobcem fady pryskyfic pro elektrotechnickou vyrobu
a v tomto oboru zaujima vyznamnou svétovou produkci prys-
kyfic pro elektro. Tyto pryskyfice je mozné nalézt v Sirokém
spektru vyrobk( v elektrotechnice, elektronice, chemickém
primyslu a jinde. Mnoho prednich svétovych vyrobcll pouzi-

MECHANICK™ OCHRANA
IZOLACE

va naSe pryskyfice zaru€ujici pouziti i v ndroénych podminkach
provozu nebo specifikace vyrobki. Do CR jsou tyto pryskyfice
dodavany také mnoha renomovanym vyrobclim v automobilo-
vém prdmyslu, elektronice, elektrotechnice a telekomunika¢nim
pramyslu.

VYNIKAJ'C” OCHRANA PROTI VLHKOSTI AJIN M VLIV M PROST ED”

PRAKTICK™ APLIKACE
VELMI DOBR™ P ILNAVOSTKR ZN MPL™ M KABEL
N“ZK™ TEPLOTA REAKCE

100% nepor@zn
Rychle se vytvrzuj

Maj v born@ elektrick@ vlastnosti, odolnost teplotn m a mechanick m ok m

pi kovE smykovk odolnost
Vysokk p ilnavost
V bornk odolnost proti chemik&li m a vihkosti

Rozd len prysky ic:

» Pryskyfice dvouslozkové tekute epoxidové

* Pryskyrice dvouslozkové tekuté polyuretanové
* Pryskyfice jednoslozkové praskové

Rotor komutatorového elektromotoru

Pouziti praskovych pryskyfic u rtiznych typd rotor( a stator elektromotoru



PRYSKY ICE DVOUSLO KOV TEKUT

Dle technologie vytvrzovEn d | me prysky ice na:

. Vytvrzované pfi pokojové teploté

. Viytvrzované teplem (v peci)

DEle prysky ice rozd lujeme dle vytvrzengho stavu na:
. Tvrdé

. Stfedné pruzné
. Flexibilni (ohebné)

Jednoslozkové praskové pryskyfice

Prysky ice rozd lujeme tak@ dle teplotn ch t d:

Ozna en teplotn t dy Maximéln pracovn teplota C

Y 90
A 105
B 130
F 155
H 180

Oznacuji odolnost teplotdm, kterou pryskyfice snesou po dobu 20 tisic provoznich hodin pfi zachovani zaru€enych vlastnosti. Kratko-
dobé teplotni odolnosti jsou podstatné vétsi. Zivotnost pryskyfice se zkracuje na polovinu pfi pfekroteni maximalni pracovni teploty
0 10 °C. Aplikacni teplota je teplota, pfi které Ize s pryskyfici zachazet pfi zachovani urcitych vlastnosti.

Mnohé pryskyfice 3M jsou dodavané a znamé pod ochrannou znackou Scotchcast™.

Jsou to pryskyfice navrzené pro izolacni a ochranné aplikace elektrickych a elektronickych komponentd. Dvouslozkové tekuté prysky-
fice maji jednoduchy pomér michani pro bezproblémové zpracovani a aplikaci. Vyhodou téchto pryskyfic je také pouziti k zatésfiovani
komponent( proti vnikani vihkosti. Viyroba pryskyfic je provadéna v modernim zavodé v Evropé dle 1ISO 9001 a také ISO 14001 certifi-
kace zaru€ujici nejvysSi kvalitu vyroby. Zavod s vlastni laboratofi je téZ certifikovan pod EC ECO Management and Audit Scheme.



DVOUSLO KOV PRYSKY ICE

P ehled dvouslo kov ch EPOXIDOV
prysky ic

Vytvrzovan@ pokojovou teplotou Viytvrzovang za tepla

815 jantarovk irk

bez plnidel
dlouhé zpracovatelnost

podobn4, ale... podobna, ale...

podobn4, ale... podobn4, ale...

podobna, ale...
Vysoce pru nk St edn pru nk Tvrdkt daE

t daA (105 C) t daB (130 C) (120 C)

Krémoveé bild dvouslozkova pryskyfice 281

podobna, ale...

podobna, ale...

podobna, ale...



Bez plnidel
pouZiti tam, kde je
zé&kladni faktor viskozita

226 ernk

bez plnidel
nizké viskozita pro
zalévani a plnéni

S plnidly pou it

* redukce scvrkavani

* nizSi exotermicka reakce

* zvySena odolnost teplotnim Sokdm

——

Viskozita v m Pa-s
nebo Cp (Centipoise)

Pasta (kase)
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Velmi n zk

810 pfi pokojové
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SAE 50 Motorovy olej
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280 pfi 95 °C
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Voda

— POLYURETANOV

t daB (1307C)

t daE (130C)

Diky riiznorodé viskozité pryskyfic se daji pouzit i v tvarové ¢lenitych a malych

el. zafizenich

ZEkladn kritdria

VytvrzovEn

Pryskyfice vytvrzované teplem jsou mnohem univerzalngjsi nez vytvr-
zované pokojovou teplotou z pohledu konstrukce a aplikacniho procesu,
protoze maji lepSi zpracovatelnost a SirSi kontrolu viskozity. Pryskyfice
vytvrzované pokojovou teplotou sice nepotrebuji k vytvrzeni zadny zdroj
tepla, spoléhajice na teplo vyvolané béhem procesu vytvrzovani samotnou
pryskyfici. Toto viak miiZe zplsobit, Ze teplota pfili§ a nefizené vzroste,
nebo teplota prostoru, kde dochazi k vytvrzovani pryskyfice, vzroste prilis
rychle diky produkci tepla béhem vytvrzovani. Nasledkem toho mze dojit
k poSkozeni vyrobku prehfatim béhem procesu vytvrzovani.

Flexibilita (Ohebnost)

Potencialni namahani vyvolavané béhem vytvrzovani anebo vyvolavané
komponenty mUZe zpdsobit poskozeni vyrobku. Zde je poté nutné zvazit
pouziti pruzné, stfedné pruzné nebo tvrdé pryskyfice. Jestlize bude
produkt s aplikovanou pryskyfici teplotné nebo mechanicky Sokové
namahan, je vhodné volit co nejflexibilngjsi pryskyfici v souladu s ostat-
nimi vyZzadovanymi parametry.

Teplotn klasi kace

Vybér teplotni tfidy pryskyfice musi byt proveden v souladu se
zamyslenym pouzitim celého komponentu a také jednotlivych dild v kom-
ponentu, které by mohli ovlivnit technické vlastnosti pryskyfice béhem
provozu zejména tepelnou zatézi.

Plnidla (Aditiva)

Tam, kde je nutné pouzit pryskyfici s co nejvétsi ,tekutosti* z divodu co
nejlepsiho zatékani do Spatné pristupnych mist, pouzijeme pryskyfici bez
plnidel atedy s nizsi viskozitou. Pryskyfice s plnidly pouzivame vSude
tam, kde chceme redukovat ,scvrkavani“ materialu, nizSi exotermické
vlastnosti a vy3si odolnost viiéi teplotnim Sokim a tam, kde zvy$ena vis-
kozita pryskyfic nebrani aplikaci pInicimi stroji. Tam, kde je potfeba pouZiti
pryskyfice s nizkym stékanim, pouzivdme pryskyfice s tixotropickymi
vlastnostmi (tixotropicka pryskyfice se chova po smichani obou slozek
jako nestékava pasta).

Ostatn vlastnosti

K témto ctyrem vySe uvedenym kritériim je nutné pred navrhem pouziti
pryskyfice priCist dalSi faktory, které mohou ovlivnit vybér typu pryskyfice
zejména u fyzikalnich a elektrickych vlastnosti. Viskozita pryskyfice by
méla byt vhodnou volbou dle potfeb aplikacniho procesu. Kde je potfeba
nizka viskozita, napf. impregnace vinuti, pryskyfice by méla byt aplikova-
na na predehfaty komponent z ddivodu redukovani pocatecniho stavu
viskozity. Kde jsou poZadavky na specifikaci barvy pryskyfice, je mozné
nékteré typy pryskyfic dodatecné pigmentovat. Zakaznik je zodpovédny
za pigmentacni efekt, pokud se rozhodne pigmentaci provést, zde je
daleZité pouZit pouze takovy pigmentacni piipravek, ktery zachova elek-
trotechnické vlastnosti pryskyfice a jeji kvalitu.

Toto je struény souhrn ddlezitych parametrd ke spravné volbé typu
pryskyfice. Na vyzadani je mozné podat vice informaci a detail(i k jednot-
livym typdm pryskyfic.



DVOUSLO KOV PRYSKY

Pru nost

Teplotn t da

(teplota)

P s plnildy
N bez plnidel
T tixotropic.

Prysky ice dvouslo kov@ epoxidov@, vytvrzovan@ pokojovou teplotou

ICE

Pom r m ch&n
vEha/mno stv

Viskozita p i
23 Cm Pa-s

Speci ckk
t ha (po
vytvrzen )

Daba zpraco-
vatelnosti pro
100 g

Doba vytvrzen
pro 100 g

. L oxi s stfedné o A-1 A-46 23 °C 60 min. 23°C 90 min.
8 | jantarovatira | 0 | B(130°C) ] B1 BS54 [ L 60°C 20 min. | 60°C 30 min,
2 stredné o A-1 A-47 23 °C 60 min. 23°C 90 min.
9 e pruzna | B(130°C) & B-1  B53 ZE00 s 60°C 20min. | 60°C 30 min.
2 strfedné o A-1 A-48 pasta o q
10 hnéda orung B (130 °C) T B-1 B-52 (tixotropic.) 15 23 °C 60 min. -
: L iz . o A-2 A-1 9 : o ;
810 jantarova Cira tvrda E (120 °C) N B-1 B-0553 800 11 23 °C 60 min. 23°C 70 min.
: L s . o A-2 A-1 5 ; o ;
815 jantarova Cird tvrda A (105 °C) N B-1 B-0484 770 1,14 23 °C 60 min. 23°C 70 min.
Prysky ice dvouslo kov@ epoxidovd, vytvrzovand teplem
S 75°C 20 hod.
235 hnéda Strrﬁfr']‘: B (130 °C) N o e 1500 11 120°C 18min. | 95°C 8 hod.
P 120°C 3 hod.
S 75 °C 20 hod.
241 hnéda St:ﬁgr:‘ae B (130 °C) P 0 Q:g; 15000 142 |121°C 22min.| 95°C 8hod.
P 121°C 3 hod.
Cerveno- stredné o A-1 A-30 pasta o n 95°C 16 hod.
e hnéda pruzna B i B-2 B-70 (tixotropic.) L= CAURE 2l 120°C 3 hod.
S 75°C 24 hod.
. L% . | stredné A-2 A-37 23°C  3dny
280 jantarova Cira o F (155 °C) N 4000 11 o 95°C 8 hod.
pruzna B-3 B-63 60 °C 5 hod. 120°C 3 hod.
T 75°C 24 hod.
a 2 (13 stredné A-2 A-37 23°C  3dny
281 krémova bila " F (155 °C) P 48 000 14 o 95°C 8hod.
pruzna B-3 B-63 60 °C 5 hod. 120°C 3 hod.
S 75°C 18 hod.
a 2 (1R stredné A-2 A-37 pasta
282 krémova bila S F (155 °C) P : ) 3 ; 14 7296 hod. | 95°C 7 hod.
pruzna B-3 B-63 (tixotropic.) 120°C 3 hod.
i stfedné 5 A-4 A-50 8000 23°C 3dny | 80°C 16 hod.
e il pruzna | T (155°C) P B5  B-80 |(oopricooc)| 14 60°C 5hod. | 100°C 8 hod.
Prysky ice dvouslo kov@ polyuretanov@d, vytvrzovan@ pokojovou teplotou
o p o A-2 A-23,6 a q 23°C 72 hod.
226 cerna tvrda B (130 °C) N B5 B-76.4 650 1,06 60 °C 15 min. 67°C 6 hod.
S stfedné o A-100 A-100 o . o .
857-14 cerna oruzna E (120 °C) N B-70 B-56 2500 11 23 °C 10 min. 23°C 14 min.




Pevnost Tepelnk  Dielektrickk
v tahu Prot‘; e Turdost  vodivost pevnost
(N/mm?) : W/K.m kv/mm

Diel. konstanta ~ El.odpor p i
50Hzpi23 C 23 C /cm

Pozn£mky

Pro dokongeni civek, transformatortl, motort a dal3ich

13
= E (0] 0 e g (10) elektrickych a elektronickych komponentd.
Nizka exotermicka reakce béhem vytvrzovani pfi pokojové
13
15 19 68 (D) 0,33 22 5,6 (10) teploté.
10 15 68 (D) 0,34 14 6 (10)* Dobra odolnost mechanickym a teplotnim raziim a vihkosti.

Dobra zpracovatelnost pfi vSeobecném poutziti, velmi dobré
izolacni vlastnosti, idealni pro VN zafizeni, pouzitelna jako

40 4 68 (D) 0,18 31 3 (10)+ lepidlo s dobrou odolnosti proti teplotnim raztim, kombinace
transparentni pryskyfice s nizkou viskozitou a dlouhou dobou
zpracovatelnosti.

Vhodna pro dokongovaci prace na deskéch tisténych spojti

13
L & ) g E e ) jinych elektronickych komponentd.
Trvale stfedni pruznost pryskyfice, dobré elektrické
9,1 75 55 (D) 0,21 12,8 4,25 2,9 x (10)* | a lepici vlastnosti, vhodna pro malé civky, malé motory

a transformatory.

Samozhasiva pryskyrice se stfedni viskozitou pro aplikace
9 45 65 (D) 0,34 14,8 5,6 1,6 x (10)* | s vySsi teplotni vodivosti a mechanickou odolnosti, pro
zalévani motor( a transformatord.

Tixotropicka pryskyfice pro riizné zplisoby nanaseni

jako namaceni, tlakovani nebo natirani. Vysoka stalost

9 30 65 (D) 0,34 14,8 5,6 (10)® prfi trvalém pouZiti nebo pfi tihov. zatiZeni. Pro finalni

a povrchovou aplikaci civek, transformator(, motord, modull
a elektronickych komponentd.

Pro dokongeni civek, transforméatorti, motord a dalich
14 85 68 (D) 0,22 28 4 (10)* elektrickych a elektronickych komponentd s pouzitim pro
vy$8i provozni teploty, dobra odolnost teplotnim raztim.

Pro dokongeni civek, transformator(i, motort a dalsich
elektrickych a elektronickych komponentd s pouzitim pro
vy38i provozni teploty, dobréa odolnost teplotnim raztim,
vysoka tepelna vodivost.

15 45 68 (D) 05 30 49 (10

Pro aplikace s pozadavky na permanentni pruznost a vyssi
teplotni odolnost s odolnosti teplotnim a mechanickym
razlim. Pryskytice ma obdobné vlastnosti jako Sc 281, je
tixotropicka (pastovita).

15 45 65 (D) 0,5 14,8 4,7 (10

Pro impregnaci a zakoncovani civek, transformatort, motord
a dalSich elektrickych a elektronickych komponent, velmi
nizké viskozita pro tento druh pryskyfice, kterd umoziuje
lepsi aplikaci do malych a zkych mist.

8 80 68 (D) 04 30 43 (10)

Gumovita pryskyfice spojuje nizkou viskozitu s dobrou
dobou zpracovani a vytvrzeni bez nutnosti tepla. Vhodné pro
6,8 105 75 (A) 0,22 16,5 - 6,5 x (10)® | pouziti na soucasti citlivé na teplo nebo pro rychlé pInéni
dild s piskovymi plnidly. Pryskyfice s velmi nizkou toxicitou
slozek.

17 100 68 (D) = 37 33 (10) =




PRYSKY ICEPR"™ KOV

P edstaven av hody: Nej ast ji pou van@ metody aplikace jsou:

Prk kov@ prysky ice Scotchcast jsou jednoslo kov@a 100% nepor@zn, ¢ Ponofovani

nab zej : *  Rucni strikani
» Automatizovany integracni stfikaci systém
¢ Rychlé vytvrzeni » Elektrostaticky nastfik
e Excelentni elektrické vlastnosti »  Elektrostatické ponofovani
Excelentni odolnost teplotnim a mechanickym $okdm
+  Spickova smykova odolnost Pro spr&vn v b r prysky ice je nutn@ se dit p ilo enou tabulkou, je
*  Vysoka prilnavost ov em nutn@ zohlednit i tyto body:
»  Excelentni chemicka odolnost a odolnost proti vihkosti
»  Nékteré typy vhodné také pro aplikaci v elektrostatickych pecich e Zda vybrany typ pryskyfice splfiuje vaSe pozadavky na aplikaci

e Zdajsou vyzadovany aplikace dle UL certifikace
Pryskyfice se dodavd v predmichané praskové smési, coZ zaruCuje ¢ Zda bude pryskyfice nandSena pouze na ¢ast komponentu nebo na
rovnomérnou a homogenni aplikaci. Vybér vhodného typu pryskyfice je cely komponent
predevsim otazkou metody nanaSeni pryskyfice a Ucelu pouZiti. «  Ktery aplikacni proces je pro vase pouziti nejvhodngjsi
» Jaka je pozadovana tloustka nanasené vrstvy
e Zda mame moznost komponent predehfivat, pryskyfici pro vyrobu
pfipravovat a skladovat v odvétravané mistnosti atd.

Teplotn UL certi kace 1446,

Typ Barva t da slo ka E163090

Pr& kov@ prysky ice

260 zelena Siroky rozsah poutziti, znamy produkt aplikovany pfedevsim naméagenim a stiikanim. Ano

(do 180 °C)

Pryskyfice s vybornym a rovnomérnym zatékanim a také s dobrou teplotni odolnosti u teplotné

gee cervend BERTY) namahanych vinuti motord apod.

B
263 zelend F P,ryskyolnce aplikovana predevsim stfikdnim a namacenim, navrzena pro odolnost teplotnim Ano
H vykyvim.
(do 180 °C)
265 trans- B (130 °C) Nizké tavna viskozita a minimélni rozpinavost tuto pryskyfici bez plnidel déla idealnim pro rdzné _
parentni zalévaci a impregnacni aplikace.
svétle Ur¢ena pro opravy a zaplatovani Scotchcast praskovych pryskyfic.
5096 zelena B (130 °C) | Tato dvouslozkova tekuté pryskyrice je vytvrditelna pokojovou teplotou, tvrdost 85 (D), michaci -
pomér (A : B)10 : 2,25. UL certifikace slozka E35075.
, o Tato pryskyfice je idealni pro elektrostatickou aplikaci s nanasenim na studeny i predehfaty povrch,
£l et ELC vytvoreni tenké zalévaci vrstvy u kondenzator(, transformatord, odport aj. Al
svétle o Tato pryskyficce je idealni pro aplikaci v elektrostatickych namacecich pecich, splfiujici také UL
250 modra =05 slozka E35075. A1l
B
5388 modra F Vytvorena pro elektrostatické namaceci pece s odolnosti proti teplotnimu, chemickému naméahani Ano
H a vihkosti.
(do 180 °C)

5400 Sluta B (130 °C) Pryskyfice vyvinuta pro kontinualni zalévani vodicd aj. v elektrostatickych zalévacich pecich. _
Viyborna pruznost a odolnost proti popraskani a také teplotnimu a razovému namahani.

E Pryskyrice aplikovatelna studenou elektrostatickou zalévaci peci, nebo teplym difusnim stfikanim
5555 zelena H nebo teplou zalévaci lazni. Dobra chemicka, dielektricka a vihkostni odolnost uréuje tuto pryskyfici Ano

(do 180 °C) pro pouziti pro statory malych motor( a armatury. K dodani ve tfech tavnych variantach.




Aplikace praskové pryskyfice Scotchcast 5555 jako drazkova izolace
rotoru malého elektromotorku

Aplikace prasSkové pryskyrice Scotchcast 260, kterd se nanasi
predevsim stfikanim nebo namacenim na predehraty dil

. Pevnost ve Okrajovk Odolnost Dielektrickk El. odpor
Teplotn vytvrzovin Spetcr: aCkE st ihu do hustota nkrazu . oth:?/zn pevnost pi23C
teploty (%) (inch-lbs., Nm) (kV/mm) ()
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. A
204 °C 30s 1,43 215°C 35-45 100 (11,3) 12-16 s 40 (10)
232°C 20s
149 °C 40 min.
177 °C 20 min. o
204 °C 60's 1,34 130 °C 38-48 100 (1,3) 12-16s 40 (10)%
232°C 30s
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. o
204 °C 30s 1,47 290 °C 40-50 100 (11,3) 8-14s 40 (10)*
232°C 20s
149 °C 60 min.
177 °C 20 min.
204 °C 5 min. 1,16 - - 160 (18,1) 60 s 52 (10)*
232°C 2 min.
25°C 24-48 hod.
60 °C 2 hod. 1,18 - - - 60 °C 15 min. 14 (10)*
95:°C 1 hod.
149 °C 30 min.
177 °C 10 min. o .
204 °C 30s 1,45 160 °C 15-25 120 (13,8) 25-35s 19,7 (10)
232°C 20s
177 °C 15 min.
204 °C 6 min. 1,6 340 °C 50-70 160 25-30s 40 (10)
232°C 3 min.
177 °C 15 min.
204 °C 6 min. 1,57 >340 °C 35-45 100 (11,3) 25-35s 44 (10)
232°C 3 min.
200 °C 15 min.
250 °C 5 min. o 304 °C ”
300 °C 90's 1,22 365 °C - 160 18-25 28 (10)
350 °C 30s
204 °C 90s
6G 90s 6G 5-7s
10G 150 s 1,7 >340 °C 30-45 100 (11,3) 10G 10s 52 (10)
226G 4 min. 22G 22s
viz technicky list
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Aplika n postup

K UspéSnému pouziti a naneseni pryskyfice na pozadovany vyrobek je

nutné dodrZet nékolik aplikacnich zasad:

1. Dobeo it n, nezoxidovan , nezkorodovan aodmat n kom-
ponent. Citéni se provede nejlépe piskovanim, parnim odmasténim
nebo parnim Cisténim.

2. Pedeh &t dl, £st nebo komponent. Nejbéinéjsi zplsob je
predehfivani v indukénich, radialnich a odporovych pecich. Provadi se
k predehfivani dilu, jeho vytvrzeni nebo oboje. Predehfivani mdze byt
vynechano, pokud bude pryskyfice nanaSena na komponent elektro-
staticky a pfi pokojové teploté, v tomto pfipadé musi byt komponent
také dobre vysuSen z diivodu mozného vzniku bublin.

3. Nanesen prysky ice. P i p edeh At@m komponentu se nanesena
pryskyfice na komponentu roztavi a CasteCné rozlije, tim je na-
neseni ukonceno. Pokud provadime naméaceni nebo stfikani, pak
vysledna tloustka vrstvy pryskyfice zavisi na teploté pfedehratého
komponentu, dobé namaceni a viskozity pryskyfice v roztaveném
stavu. Pokud je pryskyfice aplikovana elektrostaticky na pfedehraty
komponent, pak tloustka vrstvy zavisi na teploté predehratého

staticky, nabité Castice praskové pryskyfice ulpivaji na uzemnénou
¢ast komponentu. Tloustka vrstvy pak zavisi na dobé nanaSeni, napéti
pouZitého u elektrostatického nanaSeni a nabijitelnosti praSkové
pryskyfice.

Vytvrzen prysky ice. Bylo jiz zmifiovano, Ze k vytvrzovani se mlze
pouzit stejného topného systému jako k pfedehrati, viz bod 2.
Pokud je vytvrzovan vétsi, pfedehfaty komponent, indukované
teplo v predehfatém komponentu mlze postacit ik vytvrzeni ap-
likované pryskyfice. PFi vytvrzovani malych komponentl teplo
z komponentu unika rychleji a ochlazeni mdZze byt tak rapidni,
Ze je nutné kdplnému vytvrzeni nanesené pryskyfice kompo-
nent jeSté udrZovat po néjakou dobu zahfaty. Informace o zavis-
losti vytvrzeni mezi Casem a teplotou, nutnd k spravnému ap-
likovani pryskyfice, lze poskytnout ke kazdému typu pryskyfice
3M. Tyto zavislosti vSak neobsahuji Udaje k predehfati nebo opa-
kovanému ohfevu komponentu neZ pro vytvrzeni pryskyfice.
Uzivatel musi stanovit dobu nutnou k pfedehrati komponentu
k optimalnimu naneseni praskové pryskyfice dle jeji specifikace.

komponentu, dobé nanaSeni praskové pryskyfice ataké na napéti 1zolacni charakteristiky dle certifikace UL 1446 a IEC 85 dosahuje mno-
pouZitém u elektrostatického nanéSeni, nabijecich schopnostech —ho pryskyfic 3M Scotchcast™ az do teplotni tfidy H (180 °C). Mnoho
préskové pryskyfice ataké na viskozité v roztaveném stavu. P i  praskovych pryskyfic je také Klasifikovano jako izolatni komponent tfidy
nep edeh £t@m komponentu, pokud se nanasi pryskyfice elektro- B dle UL 746B, zapsané v UL slozce E35075.

Draty vinuti jsou odchylené
od armatury kv(li vkladané
drazkové izolaci

\

Dréaty vinuti priléhaji tésné
k vytvofené izolované armature

Izolace drazkova

e Izolované

rotorové
plechy

Vinuti motoru

Izolované statorové plechy
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Tato tabulka by m la b t nEpomocna
p i popisua e en n kter chp padn ch
probl@m , kter@ mohou vzniknout b hem
pou it a aplikace prysky ice.
Pokud nelze nal@zt p inu v tdto tabulce,
obra te se pros me na rmu 3M esko.

Zachycen vzduch v prysky ici.
Zmeénit teplotu predehréati nebo vytvrzeni

Komponent nen st , zbytky oleje, maziva,

inidel aj. na povrchu nebo mezi vrstvami.
Dikladné vycisténi pred aplikaci

Tepelnk vodivost d lu je n zkE.
Je vhodnéjsi pouzit produkt s vysSi teplotni
kapacitou

Prk kovk prysky ice je zvihl£.
Uchovavejte pryskyfici v uzavieném stavu nebo
pouzijte vysuseny vzduch k aplikaci

Nep ichyt£vaj ¢ materifl (Te on atd.).
Zméfite material

Prysky ice nen pln vytvrzena.

Zkontoluijte vytvrzovaci teplotu nebo ddislednost
vytvrzeni, dobu vytvrzeni nebo zda dil uréeny

k vytvrzeni je vytvrzovan od pocatku cyklu

Kontaminace prk ku

Zkontrolujte, zda se do prasku nedostavaji
zbytky ropnych latek nebo vody,

smés uchovavejte na Cistém misté

Skladovac teplotaje p li vysokk.
Skladuijte pri teploté do 24 °C

Prysky ice je zestérlk.

Zkontrolujte skladovatelnost a dobu
pouzitelnosti pryskyfrice

Nedostate n@ prom ch&n prysky ice.
Slozky dodate¢né promichejte
Vv ponofovaci lazni

Expozi n doba prk kovAn je krktkk.
ProdluZzte dobu praskovani

P li mnoho vzduchu b hem vzdu ngho
prom ch/vén .
Snizte pritok vzduchu

Teplota p edeh £t je n zkE.

Zvyste teplotu predehrati

Dljep li mal kudr en p edeh £td teploty.
Zvyste predehrivaci teplotu, pouzijte
opakovanou aplikaci nebo pouZijte
elektrostatickou pryskyfici

Nap t elektrostatick@ aplikace je p li n zkd.
ZvySte napéti

Dljep li vzdklen od aplikktoru.

SniZzte vzdalenost od aplikatoru

Nank en prysky ice je krktkd.

Prodluzte dobu nanaseni

Kontaminace pr£ ku vlhkost apod.
Uchovavejte pryskyfici mimo mista

s vlhkosti atd.

Unikaj ¢
vzduch
v prysky ici
v podob
bublin
zmal ch
kv rb hem
vytvrzovan

N zk&
p ilnavost,
prysky ice
neulp v na
aplikovan
dl

Slabk
odolnost
vytvrzen@
prysky ice,
vrstva
se |Eme
a praskk

PROBL M

N zkE
odolnost
teplu
a tepelnk
vodivost
b hem
aplikovEn

prysky ice

N zk£ chem.

odolnost,
vrstva se
rozpou t
nebo
hrudkovat

p i styku

s chemikéli

Vrstva se
projevuje
ve kv rkch
jako hrubk
nebo mk ten-
denci tvo it
Zvrfsn n
povrch

Vrstva
vytvo ena
aplikac
prysky ice
jep li
n zkk
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